Istituto Italiano della Saldatura

Ente Morale

Organismo riconosciuto dalla
Agenzia Nazionale per la
Sicurezza delle Ferrovie

SINCERT

SGQN°021A
PRD N° 021B
PRSN°021C
SGA N° 033D

Certification Body recognized by
Italian Railway Safety Authority

CERTIFICATO N. 30 R

Certificate No.

Si certifica che la Societa
We hereby certify that the Company

C.I.P. S.P.A. COMPAGNIA INDUSTRIALE PROFILATI

Unita operativa / Branch

VIA STATALE, 23 KM. 16+300 - 10060 CANDIOLO (TO)

E’ certificata per la saldatura al livello/Is certified for welding under certification level

CL1
in accordo a UNI EN 15085-2 / according to EN 15085-2.

Campo di applicazione/Field of application:

Gruppi e sottogruppi telaio e cassa
Vehicle body and underframes parts and subassemblies.

Campo di validitd, vedi allegato / See annex for range of certification.

Coordinatori di saldatura, vedi allegato / See annex for welding coordinators.

Il presente certificato & soggetto al rispetto delle condizioni stabilite nel Regolamento IIS CSQ 075 R. / This certificate
complies with the terms established by IIS applicable document CSQ 075 R.

Prima Emissione / First Issue 23/12/2009 L’Organo 11 responsabile della
Emissione Corrente / Current Issue  24/11/2010 De erantt'a
Dot aolo Picollo

Data di Scadenza / Expiry Date 10/12/2012

"
% Membro fondatore Federazione Europea della Saldatura e Istituto Internazionale della Saldatura

:'EWFI Founder member of the European Welding Federation and of the International Institute of Welding
oy “p:-
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Istituto Italiano della Saldatura

Ente Morale

Organismo riconosciuto dalla
Agenzia Nazionale per la
Sicurezza delle Ferrovie

Certification Body recognized by
Iltalian Railway Safety Authority

Allegato al CERTIFICATO N. 30 R

Annex to Certificate No.

Campo di validita/Range of certification:

SINKERT

KIEDREAX] WO B LSRN | AN

SGQN°021A
PRD N° 021B
PRSN°021C
SGAN® 033D

Processi * Materiali ** Spessori (mm) Diametri (mm) Note
Processes * Materials ** Thickness (mm) Diameter (mm) Remarks
135 2.2 3+13 - BW pm
135 22 3+7,2 = FW pm
135 11 3+5 - Lipm
135 1.1/1.2 346 - L] pm
135 12 6+24 - FW pm
131 23 3430 G BW FW pm
135 (CMT) 22 2,1+6 -~ FW fm
141 23.1 3+6 - FwW
141 23.1/22.4 3+20 >=25 FW valid only WPS 61/10
*EN ISO 4063 **CEN ISO/TR 15608
Coordinatori di saldatura/Welding coordinators:
Nome e cognome Funzione Livello Tipo qualifica
Name and surname Function Level Qualification
PISCONTI Gianpiero RWC Livello A IWT
GIORGIS Giovanni DWC Livello C Approvazione IIS

11 presente certificato & soggetto al rispetto delle condizioni stabilite nel Regolamento IS CSQ 075 R. / This certificate
complies with the terms established by IIS applicable document CSQ 075 R.

Prima Emissione / First Issue 23/12/2009 L’Organo
Emissione Corrente / Current Issue  24/11/2010 Deliherante

Dott. lo Picollo
Data di Scadenza / Expiry Date 10/12/2012

Membro fondatore Federazione Europea della Saldatura e Istituto Internazionale della Saldatura
Founder member of the European Welding Federation and of the International Institute of Welding
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